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Vseobecné pokyny pro zpracovani

Systémy rukavu sycenych pryskyfici

Pokyny pro zpracovani

Pfiprava podkladu

Podklad musi byt Cisty a zbaveny vSech volnych
¢astic, prachu, oleje a ostatnich latek pusobicich jako
separaéni vrstva. Hodnota odtrhové pevnosti
podkladu musi odpovidat pfisluSnym smérnicim.
Podklad mlze byt suchy nebo vihky.

Vakuovani

Jako opatfeni pro zlep8eni nasyceni polyesterovych
filcovych rukavl pryskyfici doporu€ujeme vytazeni
vesSkerého vzduchu zrukdvu a vytvofeni vakua.
Pfesné pokyny kvakuovani jsou obsazeny
v konkrétnich provadécich pokynech jednotlivych
systéma.

Michani

Zakladni slozka (slozka A) se peclivé rozmicha
s tvrdidlem (slozka B) za pouziti nizkootackovych
michacich agregatu (cca 300 — 400 otacek/min.) pfip.
pomoci vhodnych statickych michadel az do
vytvofeni homogenni smési. U pigmentovanych
pryskyfic se nejprve asi 1 minutu samostatné
promicha zakladni slozka a tvrdidlo. Je potfeba dbat
na to, aby se smés dokonale promichala i u dna
a v koutech nadoby. Po michani je tfeba hmotu prelit
do Cisté nadoby a opétovné kratce promichat. Je
nutné vzdy michat pouze celé nadoby. Ruéni
michani nebo michani po &astech je nepfipustné.
DalSi pokyny k michani a dobé& zpracovatelnosti jsou
obsazeny v jednotlivych technickych listech pryskyfic.
Kompletni vyprazdnéni nadob je nezbytné z divodu
dodrzeni pomért michani a také z ekologickych
davoda.

Zpracovani

Zpracovani reak€nich pryskyfic pfi sanaci systémy
hadicovych rukavu se zpravidla provadi napousténim
a poté navalcovanim. Polyesterové filcové rukavy
musi byt suché a disté, jinak neni mozné docilit
dobrého spojeni pryskyfice s vlakny tkaniny. Muaze
poté dojit ke ztraté pevnosti vyslednych rukavi
a porucham v procesu vytvrdnuti. Reakéni pryskyfici
je nutné pedlivé rovhomérné zapracovat do filcové
vrstvy rukdvu. Pigmentace reakénich pryskyfic slouzi
jako opticka kontrola procesu homogenniho
a celoplo$ného nasyceni. Konkrétni spotfeby a dalsi
pokyny pro zpracovani jsou obsazZeny v technickych
listech pryskyfic, schvaleni DIBt ¢&. Z-42.3-396
(systtm  Konudur Homeliner) a pfislusnych
provadécich pokynech systéma.

Vytvrdnuti / odbednéni

Proces vytvrzovani systému probiha podle konkrétni
pryskyfice bud za studena nebo pfivodem tepla
a vyhratim instalovaného rukavu. Doby vytvrzovani
a zahfivani jsou zavislé na teploté a jsou udavany
v konkrétnich technickych listech produktid. Pro
udrzeni a kontrolu doby zahfivani a teploty se
pouZivaji teplotni senzory v startovaci 3Sachté,
meziSachté a koncové Sacht& umisténé mezi starym
potrubim a aplikovanym rukavem (vrchol rukavu, dno
rukavu). Méfeni se zaznamenava. Doba vytvrzovani
pfip. doba zahfivani zacina pfi dosazeni pozadované
teploty na pfitoku teplé vody (odtoku) mezi obéma
Sachtami u dna rukavu.

Pro odhadnuti ¢as pro odbednéni u systému
s vytvrdnutim za studena by se mél pobliz mista
instalace (na dno Sachty apod.) polozit referenéni
vzorek rukavu nasyceného pryskyfici, kde budou
stejné podminky (teplota) jako v samotném potrubi.
Konkrétni doby vytvrzovani jsou zavislé na mistnich
podminkach dané aplikace (teplota atd.) a muze
dochéazet i kjejich prodlouzeni, napf. pfi kontaktu
s podzemni vodou.

Pokyny ke statice

Pro prokazani statickych parametr vysledné viozky
zohlednéte pokyny ve smérnici ATV-M 127 &ast 2
~otaticky vypoCet a sanace odpadnich rour pomoci
reliningu® v aktualnim vydani. Pozadované parametry
material( jsou uvedené ve vSeobecném stavebnim
schvaleni Z-42.3.-396 (systém Konudur Homeliner).

Odbér vzorku

Pro odbér  vzorku z vytvrzenych rukavi
doporucéujeme nasledujici postup. Vzorky
vytvrzenych rukavl vzdy brat bud pfimo ze
sanovaného potrubi nebo napf. z nezdeformované
pevné odpadni roury umisténé v meziSachté.
V zadném pfipadé neodebirat vzorky z vytvrzenych
rukavl v mistech bez opory (zacatek a konec rukavu)
nebo ze zdeformovanych &asti vytvrzené viozky. Zde
jsou parametry materiald zhorSené. Doporucujeme
odebrané vzorky pfedat k naslednym zkouskam po
minimalné 7 dnech (lepSi 28 dnech), nebot’ teprve po
této dobé& vykazuje vytvrzend viloZzka plnou
chemickou a mechanickou zatiZitelnost.

MC-Bauchemie » Skandinavska 990 « 267 53 Zebrak » Tel. 311 545 155 « Fax: 311 537 118
ombran@mc-bauchemie.cz * www.mc-bauchemie.cz



Pokyny pro zpracovani

DalSi pokyny

Spotfeby, doba zpracovatelnosti, pochozi zpusobilost
a plna chemicka a mechanicka zatizitelnost jsou
z4vislé na teploté a konkrétnim objektu. V zavislosti
na chemickém namahani a na vlivu svétla muze
dochazet k barevnym zménam ploch, coz vSak
zpravidla neovliviiuje stalost a uzZitnou hodnotu.
Chemicky a mechanicky namahané plochy jsou
vystaveny  pravidelnému  opotfebeni  (odéru)
v zavislosti na druhu zatiZeni. VysSi teploty vSechny
uvadéné Casy zkracuiji, nizsi teploty je prodluzuiji.

Obecné plati, ze zména teploty o 10 stupfili znamena
dvojnasobnou, resp. polovi¢ni dobu.

Bezpecnostni pokyny
Dodrzujte provadéci a bezpecnostni pokyny, které
jsou uvadény na etiketdch a v bezpecnostnich
listech. DalSi pokyny najdete v naSem informaénim
letaku ,Bezpecénostni opatfeni pro zachéazeni
s reakénimi hmotami*.

Poznamka: Udaje v tomto letaku jsou uvadény na zakladé nasich zkusenosti dle nejlepsiho védomi, jsou véak nicméné nezavazné. Je tieba je
pfizplsobit konkrétni stavbé, ucelu pouziti a zvlasté pak mistnim pozadavkim. S pfihlédnutim k tomuto, ruéime za spravnost téchto udajt
v ramci nasich prodejnich a dodacich podminek. Doporuceni nasich spolupracovnik(i odchylujici se od nasich smérnic jsou pro nas zavazna
jen tehdy, jsou-li potvrzena pisemné. Kazdopadné je potfeba dodrzovat obecné platné technické pokyny pro aplikaci materiald.

Vydani 09/12. Tento material byl z technického hlediska pfepracovan. Dosavadni vydani jsou neplatna a nesméji byt nadale pouzivana.
Po novém, z technického hlediska pfepracovaném vydani je toto vydani neplatné.
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