MC

Vseobecneé pokyny pro zpracovani

Jemné spravkové malty

Pokyny pro zpracovani

Priprava podkladu

Podklad musi byt Cisty a zbaveny v8ech volnych
¢astic, prachu, oleje a ostatnich latek pusobicich jako
separacni vrstva. Cementové mléko na povrchu
betonu musi byt kompletné odstranéno. Pory a lunkry
v podkladu je potfeba otevfit a pfed vlastni aplikaci
jemné spravkové malty odbornym zpusobem uzavfit.
Hodnoty odtrhové pevnosti podkladd musi odpovidat
pFislusnym technickym smérnicim.

Zvlhéeni podkladu

Pfed aplikaci jemné spravkové malty se podklad
zvihéi. U silné savych podkladu je nutné zvihéeni
nékolikrat opakovat. Uzavieny vodni filmy na
povrchu, jakoz i vodou naplnéné péry a lunkry jsou
nepfipustné. Po zvihéeni musi podklad vyschnout
takovym zpusobem, aby aplikace jemné opravné
malty probihala na matné vihky podklad.

Je potfeba se vyvarovat pfiliSnému nasyceni
betonového podkladu vodou, aby nedochazelo
k tvorbé puchyfu a porucham soudrznosti v Cerstvé
nanesené jemné spravkové malté.

Podminky pro zpracovani

Doba zpracovatelnosti jemnych spravkovych malt je
zavisld na klimatickych podminkach. Tuhnouci
material jiZ nesmi byt znovu rozmichavan nebo dale
zpracovavan. Rovnéz tak nesmi byt jiZ tuhnouci
malta za8krabavana, nebot’ jinak dojde ke tvorbé
trhlin.

pro zpracovani je + 5 °C. P¥i teplotach pod + 5 °C je
nutné opravné prace zastavit. Poklesu teploty béhem
procesu vytvrzovani pod tuto hodnotu je tfeba
vhodnym zpusobem zabranit.

Je tfeba se vyvarovat pracim pfi pfimém puasobeni
slunecniho svétla.

Vystérkovani p6ra a lunkra

Ucelem vystérkovani porG a lunkrd je jejich pouhé
uzavfeni. Struktura pfip. drsnost celého podkladu
zUstava stejna.

Doporuéeny pracovni nastroj:

hladitko z tvrdé gumy

Stérkovani nerovnosti a vyrovnani drsnosti

Pfi tomto druhu stérkovani vrstvu zarovnavame pres
hroty zrn v podkladu. Vyskytujici se pory a lunkry se
timto zpusobem rovnéz uzavrou.

Doporuéeny pracovni nastroj:

ocelové hladitko / stérka

Plosné stérkovani

Pfi ploSném stérkovani nanaSime na podklad novou
souvislou vrstvu nad vysku hrotd zrn v podkladu.
Tloustka vrstvy muze byt podle pozadavkl nékolik
milimetru.

Doporuéeny pracovni nastroj:

oceloveé hladitko / stérka

Technologické prestavky

Pokud nanasime jemnou spravkovou maltu ve dvou
nebo vice vrstvach, je potfeba mezi jednotlivymi
vrstvami dodrZovat technologické pfestavky.

Dbejte vtomto pfipadé pokynd v jednotlivych
technickych listech konkrétnich produktu.

Osetiovani

Pfi zpracovani jemnych spravkovych malt je potieba
zohlednit pfedepsané pokyny pro oSetfovani
udavané v konkrétnich technickych listech produktu.

DalsSi pokyny

Podminky pro zpracovani udavané v technickych
listech se vzdy vztahuji k materidlu, podkladu
a vzduchu.

Poznamka: Udaje v tomto letaku jsou uvadény na zakladé nasich zkusenosti dle nejlepsiho védomi, jsou vak nicméné nezavazné. Je treba je
pfizpUsobit konkrétni stavbé, u€elu pouziti a zvlasté pak mistnim pozadavkim. S pfFihlédnutim k tomuto, ru¢ime za spravnost téchto udaja
v ramci nasich prodejnich a dodacich podminek. Doporu€eni nasSich spolupracovniki odchylujici se od nasich smérnic jsou pro nas zavazna
jen tehdy, jsou-li potvrzena pisemné. Kazdopadné je potfeba dodrzovat obecné platné technické pokyny pro aplikaci material(.

Vydani 04/09. Tento material byl z technického hlediska pfepracovan. Dosavadni vydani jsou neplatna a nesméji byt nadale pouzivana.
Po novém, z technického hlediska pfepracovaném vydani je toto vydani neplatné.
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